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Robuste Seitensténder fir Antrieb und Hilfsantrieb in

maximale Laufruhe Huckepackausfihrung Abstreifer in Ausbaustellung

Gerauscharmes Feinwalzen mit der
neuesten Version des HANDLE Beta Walzwerks

Nachdem sich das Feinwalzwerk Alpha Il erfolgreich am Markt eta-
bliert hat und in der Praxis Walzenspalte von 0,5 mm effektiv mdglich
sind, wurde auch das Schiebelagerwalzwerk technisch Uberarbeitet.
Das neue Feinwalzwerk Beta ist ein preiswertes Feinwalzwerk, mit
dem effektive Walzenspalte von bis zu 0,8 mm erreicht werden. Die
Baureihe der Walzwerke WF 1080d, 10100d und 10120d wurde

ersetzt durch die Walzwerke WF 1080e, 10100e und 10120e.

Wesentliche Merkmale
des Beta Walzwerks

Elektrische Verstelleinrichtung @ Sehr stark dimensionierte Seitenstander aus hochwertigem

Kugelgrafitguf3, mit schwingungsdampfenden Material ausgefllt,
minimieren Schwingungen - dadurch wird eine sehr hohe

Laufruhe erreicht.

@ Walzenvorspannung durch Tellerfedern oder mit hydropneu-
matischer Uberlastsicherung, damit ist ein enger Walzenspalt

gewahrleistet.

@ Durch den Einsatz hydraulischer Dampferzylinder an der verstell-

baren Walze sind keine Kontermuttern notwendig.

@ Antriebe und Hilfsantriebe als Huckepackausfiihrung, die sich seit
Manuelle Verstelleinrichtung Jahren beim Alpha Il bewahrt haben.

O HANDLE WF



Schmierstellen an zentraler Stelle

Schaltschrank mit samtlichen Steuerelementen, Hydraulikaggregat und
digitaler Walzenspaltanzeige

@ Verstelleinrichtung in Einfach-Ausfihrung wie beim

Vorgangermodell:

Uber

Gewindespindel von Hand.

Einzelverstellung und

Verstelleinrichtung halbautomatisch (elektro-mecha-
nisch). Dabei werden die Keilriemen an der verstell-

baren Walze hydraulisch exakt gespannt.

Automatische Verstelleinrichtung gegen Aufpreis,
bestehend aus elektrischer Parallelverstellung,
Nullpunktsuche beim Spalteinstellen (&hnlich der

Verstellung am Alpha Il) mit digitaler Walzenspalt-

@® Moderne Abstreifertechnik (wie beim Alpha Il) in

Leichtmetallausfiihrung. Dadurch schwingungs-
minimiert und warmeableitend. Gegen Aufpreis mit
Ausschwenkvorrichtung zum schnellen Austausch

des Abstreifers auf Bedienniveau.

Schmierstellen an zentraler Stelle

Samtliche Steuerelemente sowie das Hydraulik-
aggregat, die digitale Walzenspaltanzeige und die
Pneumatikventile sind staubgeschitzt im Schalt-

schrank eingebaut.

anzeige, geliefert.

Feinwalzwerk WF

TYPE Walzendurch- Ballendicke Volumendurchsatz Leistungsbedarf
messer/ -breite innen/ aussen max.

WF 1080e 1000/ 800 140/ 110 43 2 x 55

WF 10100e 1000/ 1000 140/ 110 54 2x90

WF 10120e 1000/ 1200 140/ 120 65 2x 110

Ballendicke - innere Toleranz: + 10,0; - 3 mm
aussere Toleranz: + 7,5; - 5 mm

Volumendurchsatz bezogen auf gekollertes Aufgabegut, 1 mm
Walzenspalt und einer Umfanggeschwindigkeit von ca. 20 m/s.




Labor

Férdern und Lagern

Aussondern

Beschicken und Dosieren

Zerkleinern

Mischen und Homogenisieren

Formgeben - Extrudieren

Formgeben - Pressen

Service
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Die angegebenen Durchsatzleistungen beziehen
sich auf die kompakte, nass verpresste Masse
in m*/h. Bei Kastenbeschickern und Férder-
geraten bezieht sich die Angabe auf das lose
geschuttete Material. Dabei kann von folgender

Fausregel ausgegangen werden:

1 m?® kompakte Masse =1,2-1,35m?
lose geschuttet

1 m® kompakte Masse =1,361
gebrannter Ton

1 t gebrannter Ton =0,735 m?
kompakte Masse

Hier kdnnte man eine allgemeine Aufforderung
zu Anforderung vom Lieferprogramm bzw.

anderen Produktinformationen palzieren.

HANDLE GMBH Maschinen und Anlagenbau

IndustriestraBBe 47
75417 Muhlacker (Germany)

Telefon + 49 7041 891-1
Telefax + 49 7041 891-232

24-Hours-Hotline + 49 171 7323636

E-Mail: info@haendle.com

www.haendle.com



