O HANDLE

ERSATZ- UND
VERSCHLEIBTEILE




00000 oo
00606000 00080
000000 o000

0000000 000000808
000008

MafRgeschneiderte Perforation und
Konfiguration der HANDLE Rostplatten

HANDLE QUALITAT FUR HOCHSTE
ANSPRUCHE UND SICHERHEIT

Bei HANDLE beschrankt sich die Forschung und Entwicklung nicht allein auf neue
Maschinen und Verfahren. Auch die Ersatz- und Verschleilteile werden kontinuierlich
weiterentwickelt und an die neuesten Erkenntnisse angepasst.

Originalteile von HANDLE zeichnen sich daher durch optimiertes VerschleiRverhalten,
hohe Standzeiten und vereinfachte Handhabung beim Austausch aus. Merkmale, die zu
einer maximalen Verfugbarkeit lhrer Maschine (auch Maschinen anderer Fabrikate)
beitragen und Ausfélle auf ein Minimum begrenzen.

Wer sich beim Maschinenkauf fiir HANDLE entschieden hat, sollte daher auch bei den
Ersatz- und Verschleif3teilen keine Kompromisse eingehen.

ROST- UND SIEBPLATTEN

Je nach Aufbereitungsgrad, Durchsatzleistung und Verschlei3bild wird die Lochung der
Rost- und Siebplatten kundenbezogen entwickelt. Durch die Auswahl von 6 Werkstoff-
qualitdten, Hartebereich 280 - 530 HB, Zugfestigkeit 800 - 1600 N/ mm? bis hin zum

hochverschleiRfesten Verbundpanzerwerkstoff erzielen wir pro Einsatzfall den groRten
Kundennutzen, d. h das beste Preis-/ Leistungsverhéltnis.
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WELLENSCHUTZHULSEN

HANDLE setzt zum VerschleiRschutz der Mischerwellen Wellenschutzhiilsen ein. Sie bestehen aus einzelnen Stahl-
Segmenten (zweiteilig). Unsere Kunden kdnnen zwischen 3 Werkstoff-Varianten wahlen:

@ hochverschleilRfester Sonderbaustahl (Harte ca. 400 HB)

@ hochverschleilRfester Sonderbaustahl - zusatzlich flammgespritzt

® Sonderbaustahl hartverchromt

Blick in die Mischkammer -
Wellenschutzhiilsen und Mischmesser

WALZWERKSABSTREIFER

Geringer Anpressdruck durch optimale Geometrie, minimierte Warme-
entwicklung an Walzen und Abstreifern und Standzeiten bis weit Uber
12 Wochen zeichnen HANDLE Walzwerksabstreifer aus.

Schneller und einfacher Ein- und
Ausbau des Abstreifers




Zylindermantel in geklemmter Ausfiihrung

SCHNECKEN

Die Geometrie der Schnecken und des Spitzkopfs sind auf Produkt und Masse abgestimmt. Damit wird eine einwandfreie
Homogenisierung, Plastifizierung, Evakuierung und hohe Forderleistung sichergestellt. Zugeschnitten auf das jeweilige
Anforderungsprofil kommen unterschiedliche Verschleilschutzkonzepte zum Einsatz:

@ Auftragsschweilung mit unterschiedlichen Panzerwerkstoffen
@ Auftragsschweiflung mit zusatzlicher Hartverchromung
® Schnecken aus verschleil’festem Chromhartguss

@ Beschichtung mit Metallspritzpulver

ZYLINDERMANTEL IN GEKLEMMTER AUSFUHRUNG

Die schraubenlose Befestigung der Verschleifteile, flhrt zu einer bisher nicht erreichten ,Vakuum-Dichtigkeit* des
gesamten Systems, verbunden mit einfacher und schneller Wartung.

Trockene Knoétchen lassen sich vermeiden — gleichzeitig werden Falschluft und vakuumbedingte Texturen eliminiert.

HANDLE Zylinderméntel sind in folgenden Varianten erhéltlich:
@  Supra-Ausfiihrung - Leisten bzw. Spiralen aus Verbundpanzermaterial

@ Ultra-Ausfiihrung - Leisten bzw. Spiralen aus Verbundpanzermaterial, Grundblech zwischen den Leisten mit
Siliziumkarbidbeschichtung

® Super-Ausfiihrung - Grundblech und Leisten bzw. Spiralen aus Verbundpanzermaterial,

zusatzliche Option: seitliche Panzerung der Leisten bzw. Spiralen

@ Zylindereinsatze aus verschleilRfestem Chromhartguss
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‘ Kollergang Schaber im Einsatz

KOLLERGANG SCHABER

HANDLE bietet die Schaber im Kollergang, neben den normalen Stahlblechen, als
Variante mit Verbundpanzerstreifen an.

IHR VORTEIL:

Die Standzeit wird durch neuen verschleiftoptimierten Grund-, Seiten- und Transport-
schaber enorm erhoht.

NABE MIT WENDEL

AuftragsschweiRungen filhren zu Verzug der Nabenhalften und dadurch zu einem
Luftspalt an den Teil-flichen. Um optimale ,Vakuum-Dichtigkeit* und gleichzeitig hdch-
sten Verschleiflschutz der Naben zu gewahrleisten wurde diese verzugsfreie kera-
mische Beschichtung mit einer Harte von weit Gber 1000 HV entwickelt.

VerschleiRschutz der Nabe mit einer
speziellen Keramikbeschichtung.



HANDLE Walzenmantel gewéhrleisten ein
maximales Qualitatsniveau

WALZENMANTEL

HANDLE ist in der Lage Walzenmantel fiir praktisch alle Walzwerke zu liefern. Unsere
Walzenméntel werden mit Hilfe modernster Fertigungstechnologie hergestellt und
unterliegen einem strengen System zur Qualitatssicherung. Auf diese Weise kdnnen wir
sicherstellen, dass alle Walzenmantel den erforderlichen Spezifikationen entsprechen
und daher uneingeschrankt fiir den vorgesehenen Einsatzzweck und die verwendeten

Rohmaterialien geeignet sind.

WALZENMANTEL - WERKSTOFFE

Geeignet fir Walzenmantel bis max. 15 m/s Umfanggeschwindigkeit, die keinen oder
nur gerinen Stof3- und Schlagbeanspruchungen ausgesetzt sind, d.h. vorwiegend
Reibverschleify unterliegen. Fir Spaltweiten >= 1mm. Gute wirtschaftliche Ergebnisse
insbesondere bei Vorwalzwerken.

Geeignet fur Walzenmantel bis max. 15 m/s Umfanggeschwindigkeit, die maRigen Stol3-
und Schabbeanspruchungen ausgesetzt sind. Geeignet fir den Einsatz bei grolem
Reibverschleifs. Fur Spaltweiten >= 1 mm. Hervorragende wirtschaftliche Ergebnisse.

In vielen Fallen der Werkstoff mit dem grofitem Nutzen-/ Kostenverhaltnis.
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Geeignet fir Walzenmantel bis max. 20 m/ s Umfanggeschwindigkeit, die vorwiegend
Stofl3- und Schlagbeanspruchungen ausgesetzt sind. Geeignet flr den Einsatz bei vor-
herschendem Druckverschleil. Fir Spaltweiten >= 0,6 mm. Werkstoff mit groRer

Einsatzvielfalt fir Vor- und Nachwalzwerke.

Geeignet flir Walzenmantel bis max. 25 m/s Umfanggeschwindigkeit, die erhdhten
StoRR- und Schlagbeanspruchungen ausgesetzt sind. Bevorzugt fur den Einsatz bei
Druckverschlei®. Fir Spaltweiten >= 0,5 mm. Neuentwickelter Werkstoff flir enge
Spaltweiten und sehr schnell laufende Walzen.

Geeignet flir Walzenmantel bis max. 25 m/ s Umfanggeschwindigkeit, die normalen
StoRR- und Schlagbeanspruchungen ausgesetzt sind. Bevorzugt fur den Einsatz bei
Reibverschlei®. Fir Spaltweiten >= 0,7 mm. Bei guter Wartung, der Werkstoff mit den
besten Verschleifeigenschaften.

TECHNISCHE DATEN

WALZENMANTEL- GH 530 GH 580 GHG 4380 GHB 500 Chromstahl

WERKSTOFF 800

b 550 + 30 HV 600 + 30 HV 550 + 30 HV 480 + 30 HV 730 + 30 HV
~50,5 - 54,1 HRc | | ~53,6 - 56,8 HRc | |~46,9 - 51,1 HRc| [ ~39,8 - 45,3 HRc | | ~60,4 - 62,9 HRc

Legierungsanteile

© 32-39 32-39 35-37 26-32 20-32

Si 0,3-0,7 0,3-0,7 1,5-1,9 1,3-2,2 0,5-1,0

Mn 02-04 02-04 0,6-14 0,2-1,0 0,5-1,5

P 0,3-0,7 0,3-0,7 <0,1 <0,1 <0,1

Mg - - 0,04 - 0,06 - .

Ni <05 1,56-22 1,56-25 29-45 0,5-1,5

Cr <05 0,5-1,0 - - 15,0 - 20,0

Mo 0,1-04 0,2-0,6 0,5-1,0 0,2-1,0 0,5-2,0

Umfanggeschwindigkeit 15.0 15.0 20,0 25.0 20,0

Schlagempfindlichkeit et ++t + = ++

Im Sinne einer standigen Weiterentwicklung behalten wir uns technische Anderungen vor.




Labor

Férdern und Lagern

Aussondern

Beschicken und Dosieren

Zerkleinern

Mischen und Homogenisieren

Formgeben — Extrudieren

Formgeben — Pressen

Service
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